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Schxnel z vor r ichtung 



Die Erfindung betrifft eine Schxnel zvorrich1:ung best:ehend aus 
einem geschlossenen Schmelzteil, einem Arbeitstreil und einem 
diese Teile verbindenden DurchlaBkanal, wobei eine Einlegevor- 
richtung in den Oberofenbereich des Schmelzteils einmundet und 
wobei im Arbeitsteil eine Abzugsttf fnung fiir die Schmelze angeord- 
net ist:. 

Eine derartige Schmelzvorrichtung ist als Glasschmelzof en 
bereits hinreichend bekannt. So ergibt sich dieser Aufbau 
beispielsweise aus dem Tagungsbericht des wissenschaftlichen 
Kolloguiums des VEB-Instituts Technisches Glas Jena von 1981. 

Bereits aus der FR-A-2398704 und der EP-A-145 350 ist es 
bekannt, Asbestabf aile in Glas umzuwandeln, wobei Glasschmelz- 
vorrichtungen der eingangs angegebenen Gattung eingesetzt 
werden. Hierzu warden die Asbestabf ^lle mit der Einlegevor- 
richtung in den geschlossenen Schmelzteil der Schmelzvorrichtung 
eingebracht und auf die Oberfl^che der Glasschmelze, die zwangs- 
weise eine Temperatur oberhalb der Zerf allstemperatur von Asbest 
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aufweist, aufgegeben. Auf Grund der hohen Temperatur wird der 
Asbest in Glas umgewandelt • 

Beim Betrieb einer derart:igen Schmelzvorrichtung st:ellt sich nun 
das Problem, dafl belm Beschlcken der Schmelzvorrichtung mit dem 
asbesthaltigen Einsatzstof f nicht alle Asbestfasern gleich mit 
der Oberfiache der Glasschmelze in Beriihrung kommen* Hierdurch 
ergibt sich die Gefahr, daS die feinen Asbestfasern auf Grund 
von Luftkonvektion im Oberofenbereich aufgewirbelt werden und 
belspielsweise Uber einen an den Oberofen anschlieBenden Abzug 
in die Umgebung entweichen. Da die feinen Asbestfasern auf Grund 
ihrer Faserstruktur einerseits und der Lungeng^ngigkeit anderer- 
seits gesundheitsschadlich sind, muB die Umgebungsluf t aller- 
dings von Asbestfasern freigehalten werden. Andererseits wird 
bei der Aufbereitung von asbesthaltigem Bauschutt, der beispiels- 
weise auch PVC und andere Reststoffe enth^lt, bei den hohen 
Temperaturen im Schmelzteil Dioxin gebildet* Dies darf ebenfalls 
nicht durch einen entsprechenden Abzug im Oberofen ohne wei teres 
in die Umgebung abgeleitet werden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine gattungs- 
gemSLBe Schmelzvorrichtung derart weiterzubilden, daB eine 
Emission von Schadstof fpartikeln bzw. Schadstof fgasen aus dem 
Ofenbereich weitgehend unterdriickt wird. 

Erf indungsgemaS wird diese Aufgabe dadurch gelOst, daB ein Teil- 
bereich des Oberofens mittels einer Trennwand abgeteilt ist, die 
sich nicht ganz bis zur Oberfiache der Schmelze im Schmelzteil 
erstreckt, daS in den abgeteilten Teilbereich des Oberofens ein 
Abzug fiir das Abgas miindet und daB in dem abgeteilten Teilbe- 
reich eine Heizvorrichtung angeordnet ist. Erf indungsgemSS kann 
in diesem abgeteilten Teilbereich des Oberofens mit der Heizvor- 
richtung ein Temperaturniveau eingestellt werden, das oberhalb 



BNSDOCID: <DE 9206502U1J_5' 



- 3 - 



der Zersetzungstempera1:ur von Asbest liegt:* Be± dlesen hohen 
Temper aturen zer fallen die gesundheitrsschcldigenden Asbestrfasern 
in nicht mehr gesundheitssch^digende Staubpartikel, die ohne 
wei teres liber den Abzug abgeleitet werden kOnnen. Bei derart 
hohen Temperaturen wird eventuell entstandenes Dioxin oxidiert 
und dadurch ebenfalls unschadlich gemacht* 

Die Heizvorricht:ung kann aus einem oder mehreren Brennern 
bestehen. Vorteilhaft bes-teht sle jedoch aus elektirischen 
Heizelementen^ die einen Schut:zilberzug gegen Korrosion 
aufweisen. 

An den Abzug, der in den abgeteilten Teilbereich des Oberofens 
einmundet, kann eine Filteranordnung anschlieBen, die vorteil- 
haft: Tuchfilter, beispielsweise aus GoreTex, umfaBt. 

GemSfl einer besonders vorlreilhaf "ten Ausgestaltung der Erfindung 
geht seitlich von dent Schmelztell eln Galleabf lufikanal ab, der 
in HOhe der Oberf l^che der Schmelze unterhalb des abgeteilten 
Teilbereichs des Oberofens angeordnet ist. Der Vorteil eines 
derart igen Galleabflusses liegt darin, daS die sogenannte Galle, 
d. h. Verunreinigungen, die aus eingeschmolzenen Salzen etc. 
bestehen und die spezifisch leichter als die Glasschmelze sind, 
abgezogen und so von der Glasschmelze getrennt werden kdnnen. 
Die Anordnung des Galleabf luBkanals unterhalb des abgeteilten 
Teilbereichs, der durch die entsprechende Heizvorrichtung auf 
einem hohen Temperaturniveau gehalten wird, bringt den Vorteil 
mit sich, daB die Galle eine vergleichsweise niedrige Viskosit^t 
aufweist und dadurch leicht abflieBt. Mit einer Vorrichtung, in 
der ein derartiger Galleabf luBkanal vorgesehen ist, k6nnen nun- 
mehr Einsatzstof fe mit grOBerem Anteil an gallebildenden Stoffen 
verarbeitet werden. Dies war bei konventionellen Schmelzvorrich- 
tungen ohne Galleabf luBkanal nur begrenzt m^glich. 
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Um ein st:Orungsf reies AbflieBen der Galle in dem GalleabfluS- 
kanal zu gewStirlelsten, kann der Galleabf luBkanal beheizbar 
sein. 

Der zus^-tzlich beheizte Teilbereich des Oberofens fUhrt: auch 
dazu, daB slch in dem Bereich der Schmelze unterhalb dieses Teil- 
bereiches eine heiBe Stelle ausbildet, die die Ent:gasung der 
Schmelze f^Srdert. 

Weitere Einzelheiten und Vortreile der Erfindung werden anhand 
eines in der Zeichnung dargestiellten Ausfuhrungsbei spiels n^her 
eriau-tert:. Die einzige Figur zeigt einen schemat:ischen LSngs- 
schnitt durch eine Schmelzvorrichtung gem^B der Erfindung, 

Die Schmelzvorrichtung 10 ist in dem hier eriauterten Ausfuh- 
rungsbeispiel als voll elek-trische Schmelze ausgebildet: • Das 
bedeutet, daB in der Schmelze Elektroden 11 zur Beheizung ange- 
ordnet sind. 

Die Schmelzvorrichtung 10 besteht im wesentlichen aus einem 
Schmelzteil 12 und einem Arbeitsteil 14, die durch einen Durch- 
laBkanal 16 miteinander verbunden sind. Oberhalb der Schmelze 16 
mundet im Oberofenbereich des Schmelzteils 12 ein als Einlege- 
vorrichtung dienender Schneckeneinleger . Uber diesen wird das 
einzuschmelzende Material in den Of en eingebracht. Die Schmelze 
erstreckt sich vora Schmelzteil 12 uber den DurchlaBkanal 16 zum 
Arbeitsteil 14. Dort sind oberhalb der Schmelzeoberf l^che zus^tz- 
lich Heizstabe 34 angeordnet. Uber eine AbzugsOf f nung 22 kann 
die Schmelze ausgetragen werden. 

Wie in der Figur dargestellt^ ist von dem Oberofen 18 des 
Schmelzteils 12 ein Teilbereich 26 Uber eine Trennwand 24 abge- 
teilt. Die Trennwand erstreckt sich, wie in der Figur darge- 
stellt, fast bis zur Oberfl^che der Schmelze 12. Innerhalb des 
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abgeteilt:en Teilbereichs 26 des Oberofens 18 sind mehrere Heiz- 
elektroden angeordnet. Mit diesen Heizelek-troden 28 kann der 
abgeteilte Teilbereich 26 des Oberofens 18 auf eine Temperatur 
aufgeheizt werden, die beispielsweise aber der Zerf allstempe- 
ratur von Asbest: bzw. der Oxidationstemperatur von Dioxin liegt. 

Wie in der Figur dargestellt^ mundet: ein Abzug 30 fur das im 
Oberofenbereich entstehende Abgas in den Teilbereich 26 des Ober- 
ofens 18, so daB das ent:weichende Abgas zwangsweise durch den 
aufgeheizten Teilbereich 26 des Oberofens 18 strOmen muB. 

Unterhalb dieses Teilbereichs 26 ist in Htthe der OberflSche der 
Schmelze 12 ein Galleabf luBkanal 32 angeordnet, liber den die 
beim Schmelzvorgang en-tstehende sogenannte Galle abgezogen 
werden kann. 
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Anspxriiche 



Schmel zvorrichtung bestehend aus elnem geschlossenen Schmel z- 
teil, einem Arbeit steil und einem diese Teile verbindenden 
DurchlaBkanal, wobei eine Einlegevorrichtung in den Oberofen- 
bereich des Schmelzteils einmUndet; und wobei im Arbeitsteil 
eine Abzugsiif fnung fiir die Schmelze angeordnet ist, 

dadurch gekennzeichnet , 

daS ein Teilbereich (26) des Oberofens (18) mittels einer 
Trennwand (24) abgeteilt: ist, die sich nicht ganz bis zur 
Oberfl^che der Schmelze (12) im Schmelzteil erstreckt, 

daS in den abgeteilten Teilbereich (26) des Oberofens ein 
Abzug (30) fUr das Abgas mlindet: und 
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dafl in dem abgeteilten Teilbereich (26) eine Heizvorrichtung 
( 28 ) angeordnet ist . 

2. Schmelzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet: , 
daB als Helzvorrlcht:ung (26) elektzrlsche Helzelemen-te (28) 
e±ngese1:zt slnd, die elnen Schutzilberzug gegen Korroslon auf- 
welsen. 

3. Schmelzvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet:, daB an den Abzug (30) elne Filteranordnung 
anschlleBt:* 

4. Schinelzvorrich"tung nach elnem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichne-t , dafl von dem Schmelzteil (12) seitlich ein 
Gallcabf luSkanal (32) abgeht, der in H6he der OberflSche der 
Schmelze (12) unterhalb des abgeteilten Teilbereichs (26) 
des Oberofens (18) angeordnet ist. 

5. Schmelzvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
daB der GalleabfluBkanal (32) beheizbar ist. 
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